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SAMMANFOGNINGSMETODER
Monteringsanvisning AGRU sadel for Topload-montage

AGRU sadel System Topload kan svetsas mot ror av PE 100(-RC) och PE 80 enligt EN 12201-2 och
ISO 15494, Roren som ska svetsas maste ha ett smaltindex (MFR 190/5) i intervallet 0,2 g/10 min till
17 g/10 min.

Omgivningstemperaturen ska vara mellan O °C och +45 °C. Svetsomradet maste skyddas mot vader-
paverkan (regn, direkt solstralning etc.). Sadeln och réret maste vara torra i svetsomradet under hela
svetsforloppet. Det ar i princip mojligt att svetsa medan mediet strommar i roret, forutsatt att halet
borras forst efter svetsningen. Rar, sadel och svetsmaskin maste ha samma temperatur vid svetsningen.

Se till att svetsmaskinen och vid behov aven generatorn har tillracklig effekt.
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1. FORRENGORING

Rengor roret i svetsomradet fran
grov smuts med en torr och ren
trasa (anvand aldrig sapvatten vid

forrengoring). Vid oljiga eller ned-
smutsade ytor ska forrengoring
goras med PE-rengdringsmedel
Heavy Duty

3. BORRA HAL / UTSAGNING AV HAL
Vid mindre dimensioner pa avsticket
rekommenderas att halet borras upp
efter svets- och kyltiden. Om detta inte
ar mojligt kan halet sagas ut med en
sticksag, Haltagning och svetsning ska
utforas snabbt och utan avbrott for att
und-vika att roret sjunker ihop och att
ny nedsmutsning uppstar

2a. MARKNING AV PQSITION

2b. OBSERVERA: Minsta avstand till

Placera sadeln eller en mall pa 6nskad rérdnde = Ix diametern

position pa roret och mark ut ytter-

och innerkonturen med en markpenna

4. FOGBEREDNING

Omedelbart fore monteringen maste
svetsomradet fogheredas med avsett
verktyg (minst 0,2 mm spantjocklek
och 10 mm utanfér markeringen).
Darefter ska halets snittyta avgradas
och spanen avldgsnas ur roret
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5. RENGORING

Sadeln ska tas ur forpackningen
omedelbart fore svetsningen. Svets-
ytorna pa ror och sadel ska rengdras
med PE-rengoringsmedel. Om sadeln
redan tidigare har tagits ur forpack-
ningen och/eller ar synligt nedsmutsad
ska den férrengdras med PE-reng@rings-
medel Heavy Duty.

Se till att ytorna som ska svetsas ar
fria fran rester av rengoringsmedel
(langre avdunstningstid vid tempera-
turer under +5 °C). Kondens (dagg-
bildning) maste ocksa undvikas!
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6a. MONTERING AV TOPLOAD-VERKTYG
Montera den delbara stddplattan pa
sadeln (delbar i hdndelse av att en fléns
redan monterats pa avsticket). Under
hela monteringsprocessen maste du se
till att svetsstiften och streckkoden ar
lattatkomliga

6d. Fixera darefter langsbalken med tva
Oglebultar

6b. Satt in tva av de gangade fast- 6c. Placera langsbalken pa stodplattan,
elementen fran undersidan i en av pa samma sida som svetsstiften
langsbalkarna (halen ar markerade

med matt) och fast dem med finger-

muttrarna

6e. Montera sedan den andra langs- 6f. Bada tvarbalkarna kan nu placeras
balken pa motsatt sida. Nar alla 6gle-  pa langsbalkarna med hijalp av de
bultar ar atdragna kan fingermuttrar-  avsedda halen

na tills vidare tas bort igen

6g. Fixera nu tvarbalkarna med finger-
muttrar

6h. Montera spannkldmmorna pé varje 7a. MONTERING AV SADELN PA RORET
sida for att satta ihop stodplattan med Placera nu sadeln pa roret sa att sadelns
sparet pa sadeln. Dra at skruvarna avstick ar centrerat over det utsagade
ordentligt. Se till att alla komponenter halet i roret. Se till att svetsstiften och

ar monterade enligt anvisningarna och streckkoden ar lattatkomliga

att alla skruvar/bultar ar korrekt och

ordentligt atdragna. Hela konstruktionen

kan nu vid behov hanteras med lyft-

hjalpmedel
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7b. Haka fast spannbanden i de avsedda 7c. Vid svetsning pa ror med SDR 7d. Se till att sadeln ar axiellt riktad.
oglorna. Dra sedan at spannbanden 26-41 rekommenderas att extra stdd ~ Kontrollera svetsstiftens lage och att
tills sadeln ligger helt an mot roret. Vid  monteras pa rorets insida under de ar i linje med roret. Kontrollera
storre ovalitet hos roret ska aterrund-  svets- och kyltiden, pa grund av den ocksa om det finns en kvarvarande
ningsverktyg anvandas. Vid tunnvaggiga tunna godstjockleken spalt mellan réret och sadeln

ror med SDR 26-41 maste roret aven
stottas upp fran insidan

9. SVETSNING 10. KONTROLL & DOKUMENTATION

Skanna av svetsparametrarna Kontrollera att ingen synlig
och kontrollera svetstiden i for- smalta har kommit ut utanfor
hallande till temperaturen. Efter eller innanfor sadelkroppen.

svetsprocessen maste den Fyll i svetsdokumentationen
angivna kyltiden hallas. Forst

efteravslutad kyltid kan Topload-

verktyget tas bort fran sadeln.

8. STROMANSLUTNING

Anslutningen mellan de tva svetsstiften
pa sadeln och svetsmaskinens svets-
kontakter maste ske utan att svets-
kontakterna belastas

Sakerhetsanvisningar

Om denna monteringsanvisning och nedanstaende sakerhetsanvisningar inte foljs kan det leda till halso-
skador, olyckor, brand och materiella skador.

PE-rengoringsmedel ar lattantandliga. Losningsmedelsangorna kan bilda explosiva gas-/luftblandningar.
Hall borta fran antandningskallor, rék inte, undvik 6ppen eld och gnistbildning och hall behallare med
PE-rengoringsmedel tatt tillslutna.

Om sadeln inte ar centrerad dver halet kan varmen fran varmeslingan inte avledas till roret, vilket kan leda
till lokal overhettning, okontrollerad smaltbildning och sjalvantandning.

Som allman forsiktighetsatgard rekommenderas minst 2 m avstand till elsvetssadeln under svetsningen.
Om detta inte ar mojligt kravs l@amplig personlig skyddsutrustning (langarmade klader, handskar och tatt
slutande skyddsglasogon).



