GPA

SAMMANFOGNINGSMETODER
Limning av PVC-U, CPVC och ABS stora dimensioner

Limning av PVC och ABS ar egentligen en form av kemisk svetsning som bygger pa ett losningsmedels-
baserat system. Denna instruktion galler tryckrorsystem i dimensioner fran d250 mm. For mindre
dimensioner, se GPA:s instruktion Limning av PVC-U, CPVC och ABS upp till d225 mm. For sammanfogning
av ventilationskanaler, se separat instruktion.

Se till att platsen tilldter torr hantering av ror och rordelar. Limning sker optimalt vid temperaturer
mellan +5 °C och +35 °C. Under +5 °C kravs sdrskild teknik; se avsnittet Montage vid [dga temperaturer
sist i instruktionen.

Fogning ska ske pa anvisad plats dar god ventilation kan sdkerstallas. Anvand utsugsflakt vid behov.
Anvand personlig skyddsutrustning sasom andningsskydd, skyddsglasdgon och lampliga skyddshandskar.
Las sdkerhetsdatabladen for valt lim och rengoringsmedel. Lim och rengdringsmedel ar brandfarliga, och
losningsmedelsangorna ar tyngre an luft. Rokning, svetsning, dppen ldga och gnistbildning far inte fore-
komma i arbetsomradet. Forvara anvant papper med limrester i karl med lock.

Vid dessa dimensioner ska man alltid vara minst tva personer, sa att limmet kan appliceras i rordelen och
pa roret samtidigt. Fran d160 mm och uppat rekommenderas att delarna fors samman med en rordragare.
Ytorna ska vara torra och fria fran smuts och fett fore limning.

Fasning (15°) och insticksdjup Rekommenderad storlek pa pensel

d250-d355 6-8 mm d200-d225 mm 70 mm

d400-d500 8-10 mm d225-d225 mm 100-125 mm

d400-d500 mm 125-150 mm
Ungefarlig atgang per fog Oppen tid (open-time) vid en limfilmstjocklek pd 1 mm.
Tiden okar vid tjockare lager samt vid anvandning av

specialprodukter for stora dimensioner, sasom Griffon

d200 200 45 UNIOO-GT. Detta beror pa losningsmedlets avdunstning

4275 - ” och sammansattning.

d280 414 129 20°C 4min

d315 500 163 25°C 3 min

d355 663 207 30°C 2 min

d400 840 263 40°C Tmin

d500 1150 360 Over 40 °C Under Tmin

Torktid och idrifttagning

Fogen far inte flyttas under de forsta 15 minuterna; vid temperaturer under +10 °C galler minst 30 minuter.
Fogen kan utsattas for dragkrafter forst efter 10-12 timmar. Om fogen ska belastas med drifttryck galler
en vantetid pa minst 3 timmar per bar. Vid temperaturer under +10 °C bor denna tid fordubblas. Forsegla
inte roren under torkningen.

Spola ur ledningen ordentligt fore drift sa att kvarvarande l6sningsmedelsangor forsvinner. Om rorsystemet
inte ska anvandas direkt rekommenderas att det fylls med vatten och regelbundet spolas ur med nytt
vatten. PVC-rorsystem far aldrig anvandas for tryckluft eller gas.
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1. Kapa roret rakt och vinkelratt mot 2. Fasa roranden 15° med till exempel  3a. Kontrollera rérandens ovalitet

rorets axel. Mark garna upp kapsnittet  en dverhandsfras. Tank pd att anvanda genom att mata diametern pa flera

runt hela roret som guide. Rekommen- skyddsutrustning stallen runt roret. Aterrunding kan

derat ar sticksag med PVC specifikt blad behovas ifall spalt mellan rér och
muff ar storre an 0,8 mm

3b. Mat rorets omkrets med cirkometer  3c. Grada av rordanden sa att inga span  3d. Mat rordelens insticksdjup
och kantrollera ytterdiametern mot eller vassa kanter finns kvar, for att (= limlangd)

toleransen. Limmet dverbryggar spalt minska bortskrapning av limmet

upp till +0,8 mm. Torrpassning dr

generellt ej mojligt for stora dimen-

sioner utan matten maste sakerstallas

av svetsaren

3e. Mark ut insticksdjupet pa réret, sa 4. Montera rérdragaren pa ror och ror- 5. Reng0r rérandens utsida och rordelens

att limmangd och fullt instick kan del. Stotta roret och rikta upp delarna muff invandigt med avsett rengorings-
kontrolleras. Det dr rekommenderat  sa att de ligger i linje. Provkor dragaren  medel i direkt anslutning till limningen.
att aven gora ytterligare streck 20 mm innan limning Tva personer rengdr ror respektive

in pa roret da insticksdjupet forsvinner rordel samtidigt. Lim och rengorings-
vid rengorning och limning vatska ska vara av samma fabrikat da

rengoringsvdtskan aven fungerar som
en ytaktivator in for svetsningen
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6a. Ror om limmet val. Kontrollera 6b. Tva personer applicerar limmet 7a. For samman ror och rordel med
flytegenskaperna: limmet ska rinna samtidigt. Tunt i muffen, rikligt pa rordragaren direkt efter appliceringen,
langsamt av penseln och bilda en roret. Observera penselns storlek och  utan att vrida eller vinkla delarna.
sammanhangande strang. Fortjockat  limmets oppna tid, se tabell Fogen ska vara helt sammanford

lim far inte spadas, utan ska kasseras inom limmets Oppna tid

och ny burk anvdandas

8. LAT TORKA

Fogen kan utsattas for drakrafter
forst efter 10-12 h.

Driftsattning med drifttryck: vanta
minst 3 h per bar.

Spola ur ledningen fore drift sa
att kvarvarande losningsmedels-
angor forsvinner.

7b. Drain roret till fullt insticksdjup. 7c. Torka direkt bort dverflodigt im
Hall fogen fixerad med dragaren tills ~ med papper. Lat fogen vila minst
limmet borjat binda, sa att roret inte 15 min innan den flyttas, vid tempera-
trycks ut turer under +10 °C minst 30 min.
Forvara anvant papper i karl med lock

Montage vid laga temperaturer

Vid temperaturer under +5 °C blir ror och rordelar slagkansliga, och l6sningsmedlet i limmet avdunstar
l@ngsammare. Vdarm roranden och muffen till +25-30 °C med en lamplig, explosionsskyddad varmlufts-
flakt och limma sedan enligt instruktionen. Hall den fardiga fogen vid +25-30 °C i minst 30 minuter.
Limmet blir trogflytande vid [@ga temperaturer och ska darfor inte forvaras under +5 °C.
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