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SAKERHET FOR DIG & MILJON







POLY-FLO - DET KOMPLETTA
DUBBELRORSYSTEMET

Poly-Flo ar ett rorsystem tillverkat for saker transport av farliga medier och finns i PE
100-RC eller PP-R. Systemet ar enkelt att installera med hjalp av simultansvetsning,
Bade mediaror och skyddsror har full tryckklass. Systemet tillverkas i dimensioner fran
32/50 mm, 63/90 mm, 110/160 mm till 160/225 mm. Tryckklasserna kan vdljas mellan
SDR 11/17 och SDR 17/33.

ROR OCH RORDELAR MED MAXIMAL PRECISION

Allt pa ett stalle
Alla komponenter ar exakt anpassade till varandra - ett system
Teknisk radgivning ingar fran oss pa GPA
Underlattar din logistik med leverans i tid

UNDERHALLSFRI RORDRAGNING

Svetsning och material sakerstaller driftsakerheten
Homogena och formsprutade detaljer i ett stycke
Majliggor tidsbesparande installation via simultansvetsning (IR-svetsning rekommenderas)
Minimalt underhall

OPTIMERAD PRESTANDA FOR LAGRE KOSTNADER

Enkel installation och extrem livslangd
Snabbare installation tack vare simultansvetsning — inner- och ytterror samtidigt
Hallbar lGsning Gver tid
Forberett for ldckagedetektering

HOGKVALITATIVA MATERIAL

Enastaende materialegenskaper hos PE 100-RC och PP-R
Hog prestanda — saker arbetsmiljo
Certifierade ravaror — lang livsldngd
Sdker installation
Hogre temperaturomrade vid anvandning av PP-R - goda kemiska egenskaper

Komponenterna ar tillverkade i ett stycke och ar klara att anvandas direkt vid leverans. Systemet dr kompakt
och lampar sig for anvandning i tranga utrymmen.



PRODUKTSORTIMENT RORDELAR

Vinkel 90° *
Formsprutad
(d32/50)

Vinkel 90°
Formsprutad + svetsad
Storre dimensioner

Vinkel 45°
Formsprutad

45° T-ror
Segmentsvetsad

Lackageavgransare
Maskinbearbetad

PE 100-RC / PP-R

DIM50/32-SDR17 /1
DIMS0/63-SDR17 /11
DIM 160 /110-SDR17 /11

PE 100-RC / PP-R pa begéran **

DIM 160 /110-5SDR 33 /17
DIM 225 /160 - SDR 33 / 17
DIM 225 /160 -SDR 17 /1

Vinkel 90°

Fran 2 krokar 45°
formsprutad + svetsad
alla dimensioner

Vinkel 90°
Formsprutad + svetsad
Storre dimensioner

T-ror
Formsprutad

Huv
Maskinbearbetad

Dranerings T-stycke for
lackageindikering
Andslutning
maskinbearbetad
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Andra rordelar kan finnas mot forfragan
* Endast tillgangliga DIM 50/32 - SDR 17/11
**Bojar och T-ror endast tillgangliga segmenterade
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For flansanslutning med Poly-Flo monteras kragarna som ett "set” beroende pa funktion

Krage med stopp
Maskinbearbetad

Krage med genomstromning
Maskinbearbetad

Krage med genomstromning
Spar for o-ring

Inkl o-ring i EPDM,

Viton mot forfragan
Maskinbearbetad

Dranerings T-stycke for
lackageindikering
Maskinbearbetad
Lackagekontroll pa ena sidan
Lackagekontroll pa bada sidor

Induktionsmuff
Formsprutad
(Kaskadsvetsning)

Reducering
Koncentriskt maskinbearbetad

Overgang till enkelrér Dogbone
Maskinbearbetad - Maskinbearbetad

Dranerings T-stycke for
lackageindikering

for vakuum- och over-
trycksovervakning
overgang till enkelror
frast

Adapter for ytterror
Maskinbearbetad

Saker golvbrunn Huv for provtryckning

1/2/mdssingsganga
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TILLAMPNINGAR FOR POLY-FLO

Olja och gas Industri Mining
Petrokemisk - Kemisk industri
Stalindustrier
Badhus

Overgang
Andavslutningsévergang fran
dubbelror till enkelror

Krage
For anslutningar dar svetsning inte
ar mojlig eller dar rorsystemet
maste kunna demonteras

Poly-Flo ror

PP-Rgra och PE100-RC svart,
ldmplig forinstallation ovan
och under mark



ANVANDNINGSOMRADEN FOR POLY-FLO

Infra Food & Pharma Vatten- & reningsverk
Kraftverk - Mikroelektroniska - Kemikalieledningar
Vattenledningar - Life-Science-industrin
Varmeverk - Laboratorier

Avloppsror
Rorledningar for kemiska

processer

Overgang
Fixering mot langdutvidgning
(fixpunkt)

Reducering
Overgangar fran storre
till mindre diametrar

IR

45° T-ror
Speciellt for draneringsapplikationer
med utmarkt flodesegenskap



SVETSMETOD POLY-FLO

SIMULTANSVETSNING

Simultansvetsning har anvants framgangsrikt for dubbelrorsystem under manga ar. Denna svetsmetod
ar ocksa tillamplig for systemet Poly-Flo. De framsta fordelarna med denna svetsmetod dr den snabba
installationstiden och majligheten att anvanda en IR- svetsmaskin eller en vanlig stumsvetsmaskin.
IR-svetsning rekommenderas.
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1. Hyvla det inre roret 2. Kontrollera forskjutningen av 3. Hyvla det inre och det yttre

det inre roret roret samtidigt
i Hr i I

4. Varm upp sammanfognings- 5. Ta bort varmeelement 6. Svetsprocess / kylningstid
ytorna
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IR-svetsmaskin Stumsvetsmaskin



KASKADSVETSNING (TVA STEG)

Med stumsvetsning, infrardd svetsning och induktionssvetsning

Fordelar
Svetsfogen pa det inre roret kan kontrolleras visuellt
Ett trycktest pa det inre roret ar mojligt innan det yttre roret svetsas

ql‘.. :

Forkorta ytterroret med ett 1. Applicera induktionsmuffen pa 2. Hyvla det inre roret
speciellt planeringsverktyg vtterroret

(denna process ar inte

nodvandig for rordelar)

3. Kontrollera forskjutningen av 4, Varm upp sammanfognings- 5. Svetsprocess / kyltid for det
detinre roret vtorna for det inre roret inre roret

6. Kontrollera avstandet av 7. Induktionssvetsning pa utsidan 8. Fardig, svetsad rorledning
vtterroret max 10 mm av roret med en induktionssvets-
maskin

RORSYSTEM MED DUBBEL SAKERHET

Dubbelrdr har anvants med stor framgang i manga olika tilldmpningar
under manga ar. De uppfyller dagens hdga krav inom kemisk processteknik.
Systemet Poly-Flo ar en innovativ utveckling, som har visat sitt varde under
manga ar. For lacksokning i rorsystem med dubbel inneslutning erbjuds
olika lacksdkningsmetoder.

Dubbelrorsystem sakerstaller ett system som dr perfekt utformatoch
anpassat for tilldmpningen och applikationen. Det ar utrymmmesbesparande
och det finns mojlighet till lackagedetektering.
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RORKLAMMERS | PLAST

Rorstdd och rorklammor av PP har manga fordelar
Enkel och robust konstruktion
Enkel applicering med snappfdste
Olika mojligheter till fixering
Med hjalp av bygeln mojliggors hangande installation
Flera monteringsmoijligheter
Enkel montering och demontering
Rorkldmmans innerdiameter ar utformad sd att roret kan glida
i rorklamman, aven under extrema tryck- och temperaturbelastningar

Dimensionsomrade

v

Rorstod Rérklamma Rorklamma
20 -50 mm 63 -225mm 250 -630 mm
formsprutad PP- FRP svart formsprutad PP- FRP svart maskinbearbetad PP-R gra
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SYSTEM FOR LACKAGEDETEKTERING

Finns i tva versioner

Overvaknings- och lokaliseringssystem DF1000I Overvaknings- och lokaliseringssystem DF1100I
for 99 sensorer, selektiv dvervakning for 6 sensorer, selektiv 6vervakning

4 Ll
\l'|] LeakacE DETECTOR

Sensor for lackagedetektering Slutenhet
+5 m kabel med mathuvud for lackagedetekteringssystem
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KLAMRINGSAVSTAND

Klamringsavstand for PE 100-RC Poly-Flo SDR 17/11

Klamringsavstand for ror LA (mm)

Dimension

50/32 1450 1400 1300 1200 oo
90/63 1560 1910 1810 1760 1560
160/100 2590 2490 2390 2290 2140
225/160 3130 3010 2890 2780 2660

Klamringsavstand for PP-R Poly-Flo SDR 17/11

Klamringsavstand for rér LA (mm) _—
Dimension

50/32 170 140 100 1060 1020
90/63 1480 1440 1400 1330 1250 180 1100
160/100 1940 1860 1790 1710 1640 1560 1450



OPTIMIZING
YOUR

FLOW

HUVUDKONTOR

Brovagen 5

SE-266 75 Hjarnarp

Telefon: +46 (0)431-44 58 00

E-post: info@gpa.se
SALJKONTOR GOTEBORG

Sallarangsgatan 3

SE-43137 Mélndal
SALJKONTOR STOCKHOLM

Gunnebogatan 22

SE-163 53 Spanga
SALJKONTOR GAVLE

Nobelvagen 2

SE-802 67 Gavle
SALJKONTOR AVESTA

Hogbostigen 1D
SE-774 63 Avesta





