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TILLFORLITLIG ANLAGGNINGSDRIFT
MED AGRUCHEM

GPAs rarsystem for korrosiv miljo omfattar material och rortyper
for praktiskt taget alla industriella tillampningar. Utmarkt kemikalie-
bestandighet och ett extremt brett temperaturomrade gor vart
AGRUCHEM-system till den perfekta lGsningen for rorledningar i
aggressiv miljo.

SNABB OCH ENKEL INSTALLATION

Ror, rordelar och tekniska lGsningar for korrosiva miljoer.
Noggranna genomtankta system
Unik applikationsteknik samt rad fran experter
Snabb installation och effektiv logistik

UNDERHALLSFRIA RORLEDNINGAR
Svetsade system och material for hog driftsakerhet ger en effektiv och
tillforlitlig drift av er anlaggning.

Hallbara och robusta systemkomponenter

Korrosionsfria och extremt motstandskraftiga plaster

Beprovat och palitligt AGRUCHEM-rorsystem

DUBBEL DRIFTSAKERHET
Det kompakta Poly-Flo-rérsystemet med dubbelror ar mycket tillforlitligt.
Systemet bestar av ett mediardr och ett skyddsror som extruderas i ett enda
produktionssteg,.
Absolut driftsakerhet tack vare att mediaroret skyddas av ett ytterror
Enkel installation tack vare tidsbesparande simultansvetsning
Utrymmesbesparande konstruktion med mojlighet till lackagedvervakning
av mediaror

HOG RESISTENS
Ror och rordelar tillverkade av PE 100-RC/PP/PVDF/ECTFE. Ett gediget
produktsortiment.
Elektriskt ledande, flamskyddande och i kemiskt motstandskraftiga material
Maximal syra- och lutbestandighet



RORSYSTEM FOR KORROSIV MILJO

PP-H / PP-R - RORSYSTEM FOR HOGA TEMPERATURER OCH KEMIKALIER

Ror och rordelar av PP-H och PP-R kdnnetecknas av hog temperatur, korrosionsbestandighet och lang
livslangd. PP kannetecknas av sin dverlagsna styrka, styvhet och hardhet samt den temperatur- och
kemikaliebestandighet som dessa egenskaper ger. PP kan anvandas i temperaturer mellan O °C och +80 °C.

"

FLUORPLASTSYSTEM — SAKER TRANSPORT AV AGGRESSIVA MEDIER

PVDF ar en termoplastisk homopolymer med utmarkt mediabestandighet, hog mekanisk hallfasthet och
maximal renhet utan tillsatser eller stabilisatorer. ECTFE bestdr av Eten- och Klortrifluoretylen-molekyler.
Det gor den till ett idealiskt material for applikationer med hoga temperaturer och extremt aggressiva
medier. Dessa plaster kan anvandas mellan -30 °C och +140 °C. Aggressiva medier sasom salpetersyra,
svavelsyra, fritt klor och ozon kan transporteras pa ett sakert sdtt. Den utmarkta ytkvaliteten och nétnings-
bestandigheten gor dem till idealiska material for anvandning inom kemisk industri, lakemedelsindustri
och livsmedelsindustri.




DUBBELRORSYSTEM — FOR
DUBBEL SAKERHET

Vart tillforlitliga rorsystem Poly-Flo i dubbelror
av PP eller PE extruderas i ett enda produktions-
steg. Tack vare den kompakta konstruktionen
med en liten spalt mellan mediaror och skydds-
ror har systemet [dg vikt och kan installeras
snabbt och tillforlitligt med simultansvetsning.

AGRUAIR — RORSYSTEM FOR
TRYCKLUFT

AGRUAIR ar ett tryckluftssystem for tryck upp till
16 bar. Systemet tillverkas i PE 100 och ar idealiskt
for tryckluftsapplikationer. PE 100 ar resistent mot
oljor som anvands i kompressorer. Dimensions-
omrade, d20 mm till d110 mm och kan anvandas
i temperaturer mellan - 40 ° och + 60 °C.

ELEKTRISKT LEDANDE MATERIAL FOR SAKER TRANSPORT AV EXPLOSIVA MEDIA

Vid konstruktion av plastrorssystem maste elektriskt ledande ror anvandas i omraden med explosions-
risk. FOr att fa elektriskt ledande plast tillsatts kimrok. Den elektriskt ledande egenskapen minskar dock
slag- och kryphallfastheten.



PP-H / PP-R - RORSYSTEM FOR HOGA
TEMPERATURER OCH KEMIKALIER

PP ar idealisk for betningsanlaggningar, kemisk industri och for extremt aggressivt
avloppsvatten.

SPECIELLA TILLAMPNINGAR

PP spelar en viktig roll i omvand osmos, som anvands i avsaltningsanlaggningar. PP ar ett material som
ar resistent mot salter och mineraler. Dess sldta innerytor garanterar lang underhallsfri drift. Da hoga
drifttryck ar typiska for den har typen av anlaggningar ar PP med sin hoga krypstyrka det mest anvand-
bara materialet.

SPECIALTILLVERKADE DELAR —
SKRADDARSYDDA LOSNINGAR

GPA kan hjalpa till vid tillverkning av specialdetaljer
i olika material och for olika applikationer,
exempelvis for ventilation.



Ror
PP-H OD 20 mm - 1400 mm
PP-R OD 20 mm - 800 mm

Langa rordelar
SDR for 17 och 1

0D 63/50 mm - 315/250 mm

Segmentsvetsade rordelar
SDR 17, 26, 33 och 41
0D 560 mm - 1200 mm

Elsvetsmuff
0D 20 mm - 355 mm

—
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Multibgj
SDR 17 och 11 OD
20 mm - 315 mm

Korta rordelar
SDR for 17 och 1
0D 25/20 mm - 315/280 mm

Rordelar for muffsvets
SDR pa 74
0D 20 mm - 110 mm

Ventiler
0D 20 mm - 140 mm



FLUORPLASTSYSTEM - SAKER TRANSPORT
AV AGGRESSIVA MEDIER

ECTFE - PREMIUMKLASSEN

Etylenklortrifluoretylen (ECTFE) ar en termoplastisk copolymer som bestar av Eten- och Klortrifluoretylen-
molekyler. For tillampningar med temperaturer mellan -30 °C och +140 °C eller aggressiva kemikalier

(t ex fritt klor i mediet och 98% svavelsyra) ar ECTFE den perfekta l6sningen. ECTFE-rorsystem ar ett
mycket motstandskraftigt rorsystem. For dnnu tuffare krav levererar vi dven linerror av FEP och PFA,
som har den allra hogsta kemiska bestandigheten.

PVDF - HOGSTA PRODUKTRENHET

Polyvinylidenfluorid (PVDF) ar en homopolymer
med mycket hog renhet utan tillsatser. Detta gor
den fysiologiskt saker och lamplig for anvand-
ning i applikationer med ultrahdg renhet. PVDF
har ocksa hog mekanisk hallfasthet och utmarkt
kemisk bestandighet. Precis som ECTFE ar PVDF
latt att hantera och anvanda. Den kan anvandas i
temperaturomradet mellan -20 °C och +120 °C.




Ror
ECTFE OD 20 mm - 200 mm
PVDF OD 16 mm - 400 mm

Rordelar
ECTFE OD 63 mm - 110 mm
PVDF OD 16 mm - 3156 mm

Ventiler
ECTFE OD 20 mm - 63 mm
PVDF OD 20 mm - 140 mm

Unioner
ECTFE OD 20 mm - 63 mm |
PVDF OD 20 mm - 90 mm

Multibéj
ECTFE OD 20 mm - 110 mm
PVDF OD 20 mm - 225 mm

Rordelar for muffsvetsning
PVDF OD 20 mm - 110 mm

Elmuff (kraver specialutrustning)
PVDF OD 20 mm - 63 mm

Losflans
0D 20 mm - 630 mm

(o)
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DpBBELRC)RSYSTEI\/\ - FOR DUBBEL
SAKERHET

DUBBELRORSYSTEM

Poly-Flo ar ett rorsystem tillverkat for saker transport av farliga medier och finns i PE 100-RC eller PP-R.
Systemet dr enkelt att installera med hjalp av simultansvetsning. Bade mediardr och skyddsror har full

tryckklass.

DU-dubbelrdrsystem ar ett prefabricerat system. Systemet kan simultansvetsas om mediaror och
skyddsror ar i samma material. For simultansvetsning maste mediaror vara centrerat och distanser
svetsats in. For mediaror och skyddsror i olika material galler sk kaskadsvetsning.




Poly-Flo ror PE 100-RC / PPR
SDR 17/

Dim 50/32, 90/63, 160/110
PE 100-RC / PPR pa begaran
SDR 33/17

Dim 160/110,

225/160 SDR 17/11

Dim 225/160

Rordelar, segmentsvetsade
av Poly-Flo ror

PE 100-RC / PPR

SDR 17/1

Dim 50/32, 90/63, 160/110
PE 100-RC / PPR pa begaran
SDR 33/17

Dim 160/110,

225/160 SDR 17/

Dim 225/160

DU-dubbelrordelar

PP/PP, PE/PE

for simultansvetsning

fran dim 90/32 till 355/250

1

Poly-Flo rordelar formsprutade
PP-R + PE 100-RC

SDR 17/1

Dim 50/32, 90/63,160/110

Poly-Flo armatur

PE 100-RC / PPR

SDR 17/1

Dim 50/32, 90/63, 160/110
PE 100-RC / PPR pa begaran
SDR 33/17

Dim 160/110, 225/160

SDR 17/

Dim 225/160

DU-dubbelrordelar i olika
material for kaskadsvetsning
PE/PVDF, PP/PVDF

fran dim 90/32 till 280/160
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AGRUAIR — RORSYSTEM FOR TRYCKLUFT

Materialfordelar med PE 100 ar seghet och flexibilitet. Dessa fordelar ar idealiska for AGRUAIRs trycklufts-
rorledningar. Komprimering av luft skapar alltid kondens, vilket orsakar korrosion eller patina inuti
metallror. PE 100 ar ett helt underhallsfritt och korrosionsfritt material. Materialet ar dven resistent
mot maskinoljan fran kompressorn. Tack vare flexibiliteten, den ldga vikten och de mycket goda
svetsegenskaperna skadas inte AGRUAIR-roren av vibrationer. Installationen gors enkelt och sakert.

UNDERHALLSFRIA RORLEDNINGAR

Tack vare plastens robusthet och flexibilitet,
rorens slata innervdggar och att PE 100 ar ett
korrosionfritt material forblir ett svetsat system
tatt och avlagringsfritt i artionden. PE 100 kan
uppfylla praktiskt taget alla krav inom det breda
temperaturomradet fran - 40° till + 60° C,

| sortimentet AGRUAIR ingar aven en kulventil i
plast for att kunna reglera tryckluft.
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Ror B} 90°
AGRUAIR PE 100 bla Overgangsbéijar 45° och 90°
0D 20 mm - 0D 110 mm AGRUAIR PE 100 bla

0D 20 mm - 0D 118 mm

Boj 45°
AGRUAIR PE 100 bla
OD 20 mm -0D 110 mm

Reducering
AGRUAIR PE 100 bla
0D 25/20 mm - 0D 110/90 mm

Kraghylsa T-stycken liksidig/reducerade

AGRUAIR PE 100 bla AGRUAIR PE 100 bla
OD 20 mm -0D 110 mm OD 20 mm -0D 110 mm

Kulventil
AGRUAIR PE 100 bla
0D 20 mm - 0D 63 mm

Adapter med metallganga
AGRUAIR PE 100 bla
0D 20 mm - 0D 63 mm

Elmuff
AGRUAIR PE 100 svart
OD 20 mm -0D 110 mm
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ELEKTRISKT LEDANDE MATERIAL FOR
SAKER TRANSPORT AV EXPLOSIVA MEDIA

NYCKELORDET AR DRIFTSAKERHET

En elektrostatisk laddning i rorledningarna maste forhindras nar brandfarliga media halls i, toms, rors
om eller blandas. Om rorledningarna dras genom en potentiellt explosiv atmosfar kan en enda gnista
orsaka en explosion. ESD-plaster (elektrostatiskt urladdningsakra) erbjuder extra sakerhet genom att
avleda elektrostatiska laddningar pa ett kontrollerat satt i omraden med potentiellt explosiv atmosfar.

ENKEL INSTALLATION

Bade PPS-el och HDPE-el kan stumsvetsas,
muffsvetsas. Vid stumsvetsning kan elektricitet
ledas genom svetsfogen utan ytterligare arbete.
Rekommenderad svetsmetod for system av bade
PPS-el och HPPE-el ar stumsvetsning. Vid stum-
svetsning kan elektricitet ledas genom svets-
fogen utan ytterligare atgard. | undantagsfall kan
andra svetsmetoder anvandas men da kravs
ytterligare atgarder utover svetsningen for att
leda elektriciteten forbi svetsfogen.




Ror

PPS-el

0D 32 mm -400 mm
HDPE-el

0D 32 mm -400 mm

T-ror

PPS-el

0D 32 mm - 315 mm
HDPE-el

0D 32 mm - 315 mm

Kraghylsa

PPS-el

OD 32 mm-400 mm
HDPE-el

0D 32 mm -400 mm

90° boj

PPS-el

0D 32 mm - 315 mm
HDPE-el

0D 32 mm - 315mm

Reducering koncentrisk
PPS-el

0D 63/16 mm - 315/225 mm
HDPE-el

0D 63/16 mm - 315/225 mm

Losflans
PPS-el
0D 32 mm - 315 mm




16

SVETSNING AV RORSYSTEM

For sammanfogning av industriella rorsystem finns ett antal olika plastsvetsmetoder.

STUMSVETSNING

Stumsvetsning, ibland dven kallat spegelsvetsning
dar idag en av de vanligast forekommande svets-
metoderna for ror.

MUFFSVETSNING

Muffsvetsning, ibland daven kallad fusionsvets-
ning eller hona-hane-svetsning dar framforallt
fordelaktig vid installationer i sma dimensioner
da tekniken ar begransad till d110 mm.

ELMUFFSVETSNING

Elmuffsvetsning ar en praktisk och fordelaktig
svetsteknik, framst tack vare att svetsningen
inte kraver stort utrymme.

IR-SVETSNING

En annan variant av stumsvetsning, Tekniken bygger
pa att man istdllet for en varmeplatta anvander ett
IR-varmeelement som smalter plasten berorings-
fritt. Framfor allt anvands IR-svetsning nar man
svetsar fluorplasterna PVDF och ECTFE, som
annars har en bendagenhet att fastna pa en konven-
tionell PTFE-bekladd varmeplatta. En annan fordel
med IR-svetsning ar att svetsfogen far mindre
svetsvulster an vid stumsvetsning samt laga
nivaer av restspanningar. IR-svetsning ar en helt
automatiserad svetsmetod med dokumentation.
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UTHYRNING, SERVICE & KALIBRERING

Hos oss pa GPA kan ni hyra det mesta ni behdver for svetsning av plastrorsystem. Hyr ni er utrustning
av oss ar den alltid kalibrerad och funktionstestad ndr ni far den levererad.

Vi har utrustning for elmuffsvetsning, stumsvetsning, muffsvetsning, IR-svetsning och de flesta tillbehor
ni kan behova for ert projekt.

Ni kan aven serva och kalibrera alla typer av svetsmaskiner som vi saljer. Nar det galler stumsvets-
maskiner kan vi kalibrera alla fabrikat pa marknaden. Vi sdljer naturligtvis aven reservdelar, som
exempelvis skar till skrapverktyg.

FLANSSKYDD

Flansskydd okar sakerheten och skyddar personal
samt narliggande utrustning vid lackage i
flansforband eller ventiler. Flansskydd ar en
innovativ losning som gor det moijligt att upptacka
ett ldckage i ett tidigt stadie. Flansskydden finns

i materialen PTFE och PVC. De tillverkas aven i
olika metaller for applikationer med hogre tryck
och temperaturer. Skydden monteras enkelt

over exempelvis ett flansforband och innesluter
kemikalier vid ett eventuellt lackage. De finns att
fa i olika utforande sasom transparanta, med
pH-indikator eller dranage. Man kan aven fa dem
anpassade for olika typer av ventiler, manluckor
och pumpar. Alla flansskydden ar UV-stabila och
kan monteras bade inom- och utomhus.
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Svetskurser med certifiering
enligt EWF581 och EN13067
i stum- och elmuffsvetsning

Certifierande kurser i trad- och
extrudersvetsning

Utbildningslokaler i Hjarnarp,
Stockholm och Goteborg
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EN ERFAREN SYSTEMLEVERANTOR
SKAPAR ETT BRA FLODE | INDUSTRIN

Inom Division Industri stravar vi efter att du som kund alltid ska fa basta rad-
givning och tekniska support for din applikation. Vi ar bl a specialister inom
applikationsomraden som kemisk industri, ytbehandling, badanlaggningar
samt fiskodling och gruvnaring. Kontakta oss garna pa Division Industri!

Marie Juliusson

Divisionschef Industri
+46 (0)431-44 58 09
mi@gpa.se

Johnny Ekberg

Teknisk forsaljning
+46 (0)8-598 870 11
le@gpa.se

Peter Andersson
Teknisk forsaljning
+46 (0)431-44 58 07
paggpase

Michael Ostman

Teknisk forsaljning
+46 (0)8-598 870 13
mo@gpa.se

Tobias Lore

Teknisk forsaljning
+46 (0)8-598 870 17
tl@gpa.se

Benjamin Hacker

Teknisk forsaljning
+46 (0)31-750 42 92
beha@gpa.se

Madeleine Arvidsson

Teknisk forsaljning
+46 (0)431-44 58 06
ma@gpa.se

Roland Karlsson

Teknisk forsaljning

+46 (0)43144 58,05

rk@gpa.se

Kristoffer Hed

Teknisk forsaljning
+46(0)431-44 58 26
krhe@gpa.se
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HUVUDKONTOR

Brovagen 5

SE-266 75 Hjarnarp

Telefon: +46 (0)431-44 58 00

E-post: info@gpa.se
SALJKONTOR GOTEBORG

Sallarangsgatan 3

SE-43137 Mélndal
SALJKONTOR STOCKHOLM

Gunnebogatan 22

SE-163 53 Spanga
SALJKONTOR GAVLE

Nobelvagen 2

SE-802 67 Gavle
SALJKONTOR AVESTA

Hogbostigen 1D
SE-774 63 Avesta



