
Sk
ar

v 
#

R
ör

di
am

et
er

 (m
m

)

SD
R

 rö
r

O
m

gi
va

nd
e 

te
m

p 
(°

C
)

U
pp

m
ät

t s
pe

ge
lte

m
p 

(°
C

)

Ta
be

llt
ry

ck
 (b

ar
)  

 (N
)

U
pp

m
ät

t s
lä

pt
ry

ck
 (b

ar
) (

N
)

To
ta

lt 
sv

et
st

ry
ck

 (b
ar

) (
N

)

Vu
ls

th
öj

d 
(m

m
)

U
pp

vä
rm

ni
ng

st
id

 (s
ek

)

O
m

st
äl

ln
in

gs
tid

 (s
ek

)

Ky
lti

d 
(m

in
)

Fä
rd

ig
 v

ul
st

br
ed

d 
(m

m
)

WRS Godkänd: JA    ⃝ NEJ     ⃝  

Anmärkning:

Signatur kontrollant:

An
te
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ni

ng
ar

Svetsare/certno:

Svetsmaskin, modell/serienummer:

Nästa kalibrering senast:

WRS - Svetsprotokoll för Stumsvetsning
Installatör: 

Projekt:  

Materialtillverkare/Material: 

Datum:

Beställare: Svetsstandard:
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