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SAMMANFOGNINGSMETODER
Svetsinstruktion for muffsvetsning

Kontrollera att rordel och svetskoppar ar avsedda for varandra, for rordelar fran AGRU ska svetskoppar av
typ B anvandas.
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1. Skrapa och fasa roret med 2. Mark ut insticksdjup pa roret, 3. Tvatta med avsedd rengorings-
avsett kalibreringsverktyg se tabellvarde vatska, lat avdunsta

4. Kontrollera temperaturen B. Pressa ror och rordel mot svets- 6. Nar ror och rordel ar i korrekt
kopparna position startar uppvarmningstiden
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7. Efter uppvarmningstiden 8. I borjan av kyltiden ska ror S, Efter att kyltiden har passerats

avldagsna delarna och pressa dem och rordel hallas fixerat, for att kan belastning ske i form av fortsatt
samman utan vridning, max undvika separation, for fixerings-  installationsarbete. For full trycksatt-
tillaten omstallningstid se tabell  tid se tabell ning kravs att materialet har svalnat

till omgivande temperatur
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SAMMANFOGNINGSMETODER
Svetsinstruktion for muffsvetsning

Svetsparametrar for muffsvetsning av PP enligt Svetsparametrar for muffsvetsning av PVDF
DVS 2207-11 enligt DVS 2207-15
Ytter- Upp- Upp- Omstall- Kyltid Kyltid Ytter- Uppvarm- Omstall- Kyltid Kyltid
diameter varm- varm- ningstid fixerad totalt diameter ningstid ningstid fixerad totalt
mm ningstid | ningstid sek sek min mm SDR21 sek sek min
SDR1l | SDR176
16 4 4 6 2
16 5 Ej mojligt 4 6 2
20 6 4 6 2
20 5 Ej mojligt 4 6 2
25 8 4 6 2
25 7 €j mojligt 4 10 2
32 10 4 12 4
32 8 Ej mojligt 6 10 4
40 12 4 2 4
40 12 €j mojligt 6 20 4
50 18 4 12 4
50 18 Ej mojligt 6 20 4
63 20 6 18 6
63 24 10 8 30 6
75 22 6 18 6
75 30 15 8 30 6
90 25 6 18 6
90 40 22 8 40 6
1o 30 6 24 8
1o 50 30 10 50 8
125 60 35 10 60 8
Svetsparametrar for muffsvetsning av PE enligt Dimension for fasning av ror samt insticksdjup
DVS 2207-1
Ytter- Upp- Upp- Omstall- Ytterdiameter d Fasning av rérande (B) 15° Insticksdjup i
diameter varm- varm- ningstid mm mm
ningstid | ningstid sek
SDRI11 SDR17 16 13
Ej mojligt 4 2 20 14
20 5 £j mojligt 4 6 2 25 16
Imorig 2 mm
25 7 Ej mojligt 4 10 2 32 18
32 8 Ej mojligt 6 10 4 40 20
40 12 Ej mojligt 6 20 4 50 23
50 18 Ej mojligt 6 20 4 63 27
63 24 Ej moiligt 8 30 6 75 31
75 30 18 8 30 6 50 3mm 35
90 40 26 8 40 6 1o 41
110 50 36 10 50 8 125 46
125 60 46 10 60 8
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